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Harmonogram prednasek

Uvod do v&dniho oboru technologie staveb.
Procesy zemnich praci.

Procesy zakladani staveb.

Bedneéeni betonovych konstrukci.

Procesy vyztuzovani zelezobetonovych konstrukci.
Betonarske procesy.

Zdici procesy.

Montaz dfevénych konstrukci a objektu.

Zfizovani obvodovych plastu budov.

Provadéni klempirskych praci.

Provadéni skladanych stfeSnich plasta.

Provadeéni stfeSnich plastu na plochych stfechach.



Definice zdeni

v’ "Zdéni" je proces, pfi kterém se z kusového staviva (cihel, tvarnic, blok
apod.) spojovaneho maltou, tmelem nebo na sucho vytvari konstrukce
nosnych nebo nenosnych stén, zdi, pfiek, pilifl, pfizdivek apod. a to
podle danych pravidel vazby a kotveni. Provadi se prevazne tradiCnim
femesinym rukodélnym zpusobem a postupem. Mechanizace se obvykle
omezuje jen na pfisun a dopravu stavebniho materialu.

v Z hlediska technologického zarazeni se jedna o "proces hlavni".



Zakladni zdici prvky a malty

v

N

dici prvky:

palené cihly plné a vylehcene,

nepalené cihly plné a vylehCené,

vapenopiskove cihly,

betonoveé tvarnice s hutnym nebo lehkym kamenivem,
cihelné dutinové bloky,

porobetonove tvarnice,

kamenné kvadry,

tvarnice suchého zdéni,

bednici dfevocementove jako ztracené bedneéni.

alty — deleni podle pouzitého pojiva:
vapenneé (MV — obycCejne, MVJ — jemné),
vapenocementové (MVC — obycejné, MVCJ — jemne, MVCO - pro
Slechténé omitky,
vapenosadrove (MVS),
sadrove (MS),
cementoveé (MC — obycCejné, MCP — pro cementovy postrik),
specialni (tepelné izolacni nebo tenkovrstve tmely).
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Zakladni zdici prvky a malty

v' Malty pro zdéni se déli podle mista nebo zpUlsobu vyroby:

>
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prumyslové vyrabéna malta pro zdéni je davkovana a vyrabéna
prumyslové, muze se jednat o ,maltu suchou® pfedem umisenou pro
pouziti, k niz je tfeba jen pfidat vodu, nebo o ,maltu vihkou“ dodavanou
a pripravenou k pouziti,

malta pro zdéni z¢asti pripravena prumyslove,

pfredem davkovana malta je malta, jejiz slozky se davkuji ve vyrobné
malt a dodaji na stavenisté, kde se zamichaji podle vyrobnou urenych
poméru miseni.

stavenistni malta pro zdeni je davkovana a zamichana na stavbe z
jednotlivych slozek.




Zakladni zdici prvky a malty

v' Déleni podle pozadovanych fyzikalné-mechanickych vlastnosti:

» podle pevnosti v tlaku se malty déli na jednotlivé znaCky M 1; M 2,5; M
5; M 10; M 15 a M 20, coz jsou pevnosti v tlaku v MPa (N/mm?), které
jsou prekroCeny. Pevnost v tlaku vyjadifena znackou malty je zakladnim
znakem kvality zdici malty. Znamena to tedy, ze napf. znacka M 2,5
odpovida druhu malty, ktera ma pevnost vyssi nez 2,5 MPa. Malta
vysokopevnostni pro zdéni je zdici malta, jejiz pevnost v tlaku je vysSi
nez 25 MPa, v souladu s deklaraci od vyrobce. Pevnost v tahu za
ohybu je doplhkovym mechanickym parametrem a modul pruznosti
zdici malty umoznuje ve vazbé na pretvarné vlastnosti zdicich prvku
posoudit pretvarné vlastnosti zdiva.



Projektova dokumentace

v" Vyrobni, skutec¢ny a skladebni rozmér:

» vyrobni_rozmér — je to predepsany teoreticky rozmeér prvku, pfi
nulovych odchylkach,

» skuteCny rozmer — skuteCné dosazené rozméry u hotového prvku — tj.
vyrobni rozmér vCetne vyrobnich odchylek,

» skladebni rozmer — je to teoreticky rozmeér prvku vCetne Casti spary.

v Priklad:
> vyrobni rozmeér tvarnice P+D — 247 x 440 x 238 mm
» skladebny rozmér tvarnice P+D — 250 x 440 x 250 mm

» vyrobni rozmér tvarnice brousena — 247 x 500 x 249 mm
» skladebny rozmér tvarnice brousena — 250 x 500 x 250 mm




Stavebni vykres v praxi

v’ Stavebni vykres — koétovani vykrest vychazi z modulovych rozmérd

jednotlivych zdicich materiald,

v' rozméry ve stavebnim vykrese vychazi ze skladebného rozméru daného
zdiciho materialu — tj. vyrobniho rozmeéru zdiciho prvku, k némuz se pricte
prislusna tloustka spary — dostaneme tak vyskovy a délkovy modul zdiva.

v Priklad:
» keramické tvarnice P+D - vySka cihly + vyska spary
=238 + 12 mm = 250 mm — vySkovy modul zdiva,
» keramické tvarnice brousena - vySka cihly + vySka spary

=247 + 3 mm = 250 mm — vyskovy modul zdiva,

délkovy modul pro cihly P+D je 250 mm (osazeni bez malty ve stycné
spare, vyrobni rozmeér cihly 247 mm).



Vyskovy modul

V pripade, ze pri navrhu stavby nebylo mozné dodrzet modulové rozmery,
bude na stavbé nutné rozméroveé prizpUlsobit zdici prvky.

Rozmérové pfizpusobeni zdicich prvkd Ize provést bud pouzitim
specialnich tvarovek (napf. u systému Porotherm) nebo fezanim, pficemz
fezani je z téchto zpusobu horSi moznosti.

U keramickych tvarovek je pfizpusobeni na pfesny rozmér narocné. U

porobetonovych bloku je diky jejich snadnému opracovani fezani jednodussi.

systém pro nebrousené cihly Porotherm systém pro brousené cihly Porotherm
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Pripravenost pracoviste

Pred zahajenim zdéni musi byt co do rozsahu i kvality prekontrolovano
radné zhotoveni a dokonceni predchazejicich konstrukci a ostatnich praci. Je
to zejména kontrola:

v’ zakladové konstrukce,

hydroizolace proti zemni vinkosti a hydroizolace proti vode,
zelezobetonoveé konstrukce — stropy (unosnost, rovinnost) apod.,
oceloveé a jiné konstrukce,

zakryvane prace jakou jsou napr. instalace apod.

AN N NN
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Pripravenost staveniste

Pripravenost stavenisté zahrnuje kontrolu:

v’ vymezeni pracovniho uUseku, sestavajiciho se z ¢&asti pracovni,
materialove a dopravni,

leSeni, pracovnich podlah, zabradli, ochrannych siti apod.,
transportnich cest pro pfesuny materialu a pracovniku,
osvétleni, vétrani a ochrany pred povétrnostnimi vlivy na pracovisti,

AN N NN

vytapéni — zabezpeceni klimatickych podminek — zimni opatreni.
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Pripravenost staveniste

v Tradi¢ni malta:

o vyroba na stavenisti,
o dovoz malty.
v" Sucha maltova smés (SMS):
o dovoz pytlované SMS,
o sila.

i ,’,. "
30 - 407

Orientoéni hodnota
Yykop, joma x 1,7 = minimaini vadalenos! silo od wkopu

Prikclad:
Jama 1,5 m x 1,7 = 2,55 m miniméini vedélencost od hrany jamy
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Kvalifikace a pocet pracovniku

Pocet pracovniku v zednické €eté zhotovujici zdéné konstrukce zavisi na
rozsahu a druhu praci, jejich situovani ve stavbeé — doporucitelné minimum
jsou 3 a primérené maximum 7. Konstrukce na rozhodujicich mistech (rohy,
kotveni, kfizeni apod.) zhotovuji vyuCeni zednici, seznameni s prislusnou
technologii, zejména u novych vyrobku kusového staviva a spojovacich mailt.
Mezi nimi a za jejich dohledu mohou pracovat zaskoleni a s technologii zdéni
seznameni pracovnici.

Pracovni skupinu vede vzdy vedouci Cety — zednik zakladac.

Doporucené rozdeleni funkci je nasledujici:
v 1. pracovnik — pfipravuje a nanasi maltu,
v 2. pracovnik — osazuje tvarnice a licuje zdivo,
v’ 3. pracovnik — dopravuje material a pfipravuje tvarnice.
Pracuji-li na stavenisti souCasné dvé pracovni Cety vedle sebe, je vhodné

Ccety doplnit o dalSi pracovni silu pripravujici maltu, dorezava prvky na
potfebné rozméry a obsluhuje rizné mechanismy.



Materialoveé varianty/charakteristika

Materialy potfebné pro zdeéni Ize rozdeélit do techto hlavnich skupin:
» cihelné bloky — napf. tvarnice Porotherm,
» tvarnice z lehkeho betonu — napf. bloky Ytong,
» betonoveé tvarnice — napfr. bloky LiveTherm,
» pomocny material — lepidla, malty, doplnky, apod.

14
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Tvarnice Therm

Hlavni material: cihelné bloky — velkoformatové zdéni,

pomocny material: malta zdici — P5, P10, P15 popf. lepidlo, pena,
vrstva malty do 2 cm / lepidlo, péna do 1 mm,

styCné spary spojeny na pero — drazka,

dosahuiji velice kvalitnich hodnot tepelnych odpord,

neni vyloucen mokry proces.

15




Tvarnice Therm - sortiment
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Tvarnice z lehkého betonu — porobetonu

v Hlavni material: pérobetonové bloky — velkoformatové zdéni,
pomocny material: tenkovrstva lepidla,

vrstva lepidla 2 az 3 mm,

styCné spary spojeny na pero — drazka,

dosahuji velice kvalitnich hodnot tepelnych odport,

velice snadna manipulace,

vysoka rychlost zdéni.
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Tvarnice z lehkého betonu — sortiment

Stropni systém Ekonom
bez nadbetondvky

r.\.

v
Stropni ditec

Tepelnéizolaén
desky Multipor
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Véncova tvdrnice

Nosny prekiad
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Preklad zhotoveny
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Betonoveé tvarnice

Hlavni material: betonové bloky — velkoformatové zdéni, beton

pomocny material: lepidlo — ucel konstrukCni — beton lity, bez lepidla —
zavlhly beton, malta,

vrstva malty do 2 cm / lepidlo do 1 mm,
bez lepidla pouze na sucho,

velice Spatné hodnoty tepelnych odporu,
neni vyloucen mokry proces.



Betonoveé tvarnice — sortiment

20
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Pomocny material

Pod pomocny material mizeme zaradit predevsim tyto polozky:

v

v

AN

lepidla — montazni lepidla pro osazovani poérobetonovych blokd a
brousenych cihelnych blokd,

malty — zdici a omitkovée — dnes veétsinou jako suché smési, do kterych
staCi jen pridat vodu — pytlované nebo v silech,

preklady — dverni, nadokenni — prefabrikovane,
specialni tvarovky a dopliky zdicich systému.
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Doprava a skladovani materialu pro
zdeni
Doprava a skladovani materialu na stavbé patfi k velmi dulezitym prvkam
stavebniho procesu, i kdyz se jedna o proces pomocny.

v' Mnozstvi materialu, které je mozné skladovat na stavbé, je omezeno
predevsim:

finan€nimi prostredky, vyhrazenymi pro dané obdobi,

dostupnosti stavby pro zasobovani,

mnozstvim ploch ur€enych jako skladky materialu,

pozadavky vyrobce na uskladneni materialu,

dostupnosti pozadovaného materialu,

V V. V V VYV V

moznosti plynulych dodavek materialu — v pripade, ze material proudi
pfimo z vyroby nebo je dodavan ze zahranici.
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Doprava a skladovani materialu pro
zdeni
v' Material je na stavbé mozno skladovat riznymi druhy:

» volné lozené kusoveé nebo sypaneé materialy,

» sypké hmoty Ize skladovat v silech a zasobnicich,

» paletované materialy:
o volne lozene,
o V Krytych pristrescich,
o Vv uzamykatelnych skladech,
o pfimo v ploSe stavby.
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Doprava a skladovani materialu pro zdéni

Pro uskladnéni materialu je nutné na stavenisti vyhradit pfimérené plochy.
Velikost zasoby Z je dana velikosti denni spotfeby daného materialu, ktery je
vynasoben dobou predzasobeni na stavenisti (Casova norma zasob) ve
dnech:

Z=0Q*n
Uzitna (Cista) plochu skladu F, se stanovi podle vzorce:
Fo=2%*1,
kde
fq uzitna (Cista) plocha na jednotku = 1/q,
g mnozstvi materialu, ktery Ize uskladnit na 1 m? skladové plochy

(skladovy normativ).
Celkova plocha skladu F se stanovi:
F=F,/IR=Z*f
kde
3 koeficient vyuziti skladove plochy =f,/ f
F celkova plocha na mernou jednotku
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Doprava materialu pro zdéni

v' Doprava materialu se déli na:

>

mimostavenistni — jedna se o dopravu materialu od vyrobce nebo ze
skladu na stavenisté — ve vétSiné pfipadu se realizuje nakladnimi
automobily,

vnitrostavenistni — jedna se o dopravu v ramci staveniste:
o vertikalni dopravu materialu obstaravaiji:

« stavebni vytahy,

* mobilni Ci stacionarni jefaby,

» teleskopické manipulatory,

« stavebni vratky a kladky,

» Cerpadla smesi,

« ve velice omezené mire ji lze provadét rucné.
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Doprava a skladovani materialu pro
zdeni

Wienerberger -

Porotherm




Doprava materialu pro zdéni

» vnitrostavenistni — jedna se o dopravu v ramci stavenisté:

O

horizontalni dopravu lze realizovat:

teleskopické manipulatory,

stacionarni jeraby,

paletovacimi voziky,

rucné,

koleCky, japonkami, voziky,

stavebni technikou — nakladacCe, vysokozdvizné voziky, apod.

27
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Pasma na pracovisti

v' PFi zdéni z terénu C&i podlahy se pfi praci na konstrukci daji rozlisit tfi
pasma:

» pracovni Sirka 0,65 m,
» materialova Sirka 0,9 m,
» dopravni sirka 1,2 m.

v P¥i zdéni na leSeni se tyto pasma velikostné redukuji a to:
» U klasického trubkoveho leseni na celkovou Sirku 1,2 m,
» U systémovych leSeni na celkovou Sirku 1 m (ve vétsiné pfipadu).

____________________ g:.
Dopravni pasmo o
Q

Materialové pasmo (LI (T (LI (T 8 i

P [0 (D MMOm g_|

Pracovni pasmo éj

| | o
) 000 -
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Pasma na pracovisti

v' 'V pracovnim pasmu se pohybuji zednici a pomocni délnici, slouzi pro
praci na vystavbe konstrukce,

v' v materidlovém pasmu se skladuji potfebné materialy — cihly, keramické
nebo porobetonove bloky, lepici Ci zdici malty, naradi a podobné,

v' dopravni pasmo slouzi pro pohyb dalSich pomocnych délnikl, ktefi
dodavaji a doplnuji spotfrebovany material,

v’ tento stav Ize nazvat idealnim, avSak v praxi ho Ize spatfit jen ojedinéle.



Idealni pripad rozdeleni pasem

min. 1 2m dopravnlho pasmae
L5
0,65 m pracovniho pas na

I&veho pas na

30
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Idealni pripad rozdeleni pasem
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Upraveneé velikosti pasem pro novodoba

leseni - kozoveé leseni

Wiy, . B3

ey e
: s0cm 3 g s AN
| cm '40-cm t!eriélového pasma
acovnlho | ALV T 4




. : 34
Idealni zpusob skladovani pojiv — silo na
pojiva a davkovaci systéem

’ | L

i S0H b 90 e

S B s Elesy (Ej 16 ¥
44 kS L 403 SR18 (201 ERIS AN 1400 R 108 G0
1 fui e

RN PN NONE (D1 BALS HuR) ot aRdd P04l

: "y
ASTH PYOS. G008 PRt 1008 SHE1 IR0N BRI Bald AP AL )

p NER
J0ma pERE 200 AT
1505 post fhns by |
(R R AR S ) L b




35

Mechanizmy a pomocné prostredky

v' Tézké mechanizacni prostiedky:

» jeraby, vytahy, transportéry, Cerpadla se nasazuji na zakladé posouzeni
stavenisté, podle ucelovych projektl, podle rozboru rozsahu zdénych
konstrukci a jejich umisténi v objektu, podle pouzitych zdicich
technologii a materialu,

» zvedaci vozik nebo jerab v kombinaci s vykladacimi vidlemi jako
vybaveni stavenisté pri praci s porobetonovym materialem.

v' Bézné mechanizacni a pomocné prostiedky:

» michacky, michaci zafizeni na promichani zdicich tmelt a vyrobu malt

ze suchych smési, kotoucCe, truhliky na maltu, védra, voziky na kusova
staviva, stavebni kolecCka.
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Mechanizmy a pomocné prostredky

v Lehké mechanizaéni a dalSi prostfedky:

>

bézné zednické naradi: zednicka lzice, zednické kladivko, nabérak
(fanka), dvou-metr a pasmo, vodovaha, olovnice, rizné velké gumové
palice, snurky, pily, uhelniky, hladitka, palicky, sekaCe, Spachtle a
hladitka na roztirani tmeld, stérky, misidlo lepici nebo omitkové smési,
specialni lzici na rozprostirani malty, hobliky, brusna hladitka, zubové
stérky, uhelniky, vodovahy, Sndry, licovaci prkno, pasové a jiné pily,
dalsi pomucky dle pokynu a navodu vyrobcu specialnich staviv,
hoblovana lat se znaCkami po 125 mm pro kontrolu délkoveho a
vysSkoveho modulu,

pomucka pro presné maltovani — lozné spary predepsané tloustky pro
zdivo Sirky od 115 mm do 440 mm,

pila kotouCova stolni nebo specialni rucni (elektricka fetézova nebo

pfimoc€ara), vCetné feznych kotouc€u a listl pro presné fezani cihel a
tvarnic,

frézka drazkovaci pro presné frézovani svislych, vodorovnych a
Sikmych drazek.



v
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Deleni procesu zdeni dle vysky

1. vySka max. do 1,5 m (doporuceno 1,2 m),

kazda dalsi vyska max. 1,5 m,

optimalni vykonnost je ve vysce 0,6 m nad podlahou,
snizeni vykonnosti:

» vysSka 1,0 m —vykon/ 2,
» vyska 1,5 m - vykon /6.

Produktivita prace zavisla na vysce
stény — nutné pouzit pomocné le-
Seni
obvykle 3 vyskové Urovné na
jedno podlazi.

+_1,000
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Postup prace pri zdéeni

Postup praci pfi zdéni se da rozdélit do téchto bodu:
v’ prevzeti pracoviste,

vytycCeni,

vyrovnani povrchu,

polozeni izolace,

malta prvni lozné spary,

ulozeni prvni fady cihel do Cerstve malty,
zdéni prvni vysky,

vystavba pomocného leseni,

zdeni dalSich vysek,

uloZeni prekladu,

pozedni vénec nebo stropni konstrukce.

LN N N X X X KX



Postup praci u zdeni z tvarnic typu N

Therm

v Vyméfeni — zacina se u rohd, které se
zakladaji jako prvni.

v Vlyrovnani prvni fady tvarnic — prvni fada
tvarnic se klade do loze z malty, které ma
mit tloustku do 10 mm — proto musi byt
podkladni konstrukce co nejkvalitngjsi.
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Postup praci u zdeni z tvarnic typu
Therm

v" Vlyrovnani prvni fady tvarnic — na snimku
je videt polozena hydroizolace, ktera
musi byt vzdy pod prvni vrstvou tvarnic —
zabrani pronikani vihkosti z podkladu do
zdiva,

v dalSim krokem je vytvofeni vyrovnavaci
vrstvy malty — pfiblizné 10 mm silné, do
niz se pak klade prvni vrstva cihel a
pomoci vodovahy se usadi.
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Postup praci u zdeni z tvarnic typu
Therm

v' Kladeni prvni fady tvarnic — snimek \ |
zobrazuje postup pri kladeni tvarnic . :
prvni Fady, “ W
‘t‘ _

v’ pfed zahajenim kladeni je nutné
spravné umistit rohove tvarnice a na b {
jejich vnéjsi horni hranu si natahnout ’
provazek pro dodrzeni spravneho /' |

/

smeru kladeni tvarnic - kvdli /
rovinnosti zdiva. - ’
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Postup praci u zdeni z tvarnic typu
Therm

v' Vlyrovnani prvni polozené fady tvarnic
pomoci vodovahy — na snimku je vidét
polozena prvni vrstva cihel, ktera se musi
za pomoci late a vodovahy vyrovnat do
vodorovné roviny v obou smérech a dle
|até do spravného sméru.
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Postup praci u zdeni z tvarnic typu
Therm

AN

Zdéni dalSich rad tvarnic,

nasleduje naneseni malty do lozné spary zdiva a zdéeni dalSi rady tvarnic —

styCné spary se uz dnes nemaltuji — systém pero a drazka,

v takto se pokraCuje az do dosazeni prvni vysky, kdy je nutné postavit
leseni,

v po postaveni leSeni se pokraduje stejnym zpusobem ve zdéni 2. vySky.

AN




44

Postup praci u zdeni z tvarnic typu
Therm — vneéjsi roh

7 cihel: 1. vrstva 2. vrstva

Porotherm 44
Porotherm 44 1/2 K
Porotherm 44 R

774?; A e
"

Porotherm
44 EKO+ Profi
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Postup praci u zdeni z tvarnic typu
Therm

v" Napojeni vnitfnich nosnych stén na ostatni zdivo se nejCastéji provadi
pomoci sténovych spon — plochych nerezovych kotev,

v dal8i moznosti je vazbou.

¥ Sponkou ¥ Vazbou

1. vrstva 2. vrstva
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Postup praci u zdeni z tvarnic typu
Therm

vV pfipadé, ze se zdi sténu s okennim nebo dvefnim otvorem, je u nosnych
stén nutné osadit preklad — ten se klade v prislusné vySce na zdivo
opatfené maltovym lozem — pfeklad muze byt tvofen prefabrikovanymi
preklady vysky bud 23,8 nebo 11,5 cm — u vnéjSich zdi musi byt opatren
vrstvou tepelného izolantu. Minimalni délka ulozeni od 125 do 250 mm
(podle deélky prekladu).
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Postup praci u zdeni z tvarnic typu
Therm

v' Pro ukonc&eni zdéni jednoho patra a zaroven jako ztuzujiciho prvku se
pouziva monoliticky betonovy vénec — u systému Therm se ve vétsiné
pfipadl spojuje se stropni konstrukci pro dosazeni vétsSiho ztuzeni
konstrukce stavby — na obrazku je monoliticky venec nad okennim
nadprazim vCetne stropni konstrukce.

440

245

285

238
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Postup praci u zdeni z porobetonovych
tvarnic

v' Jako prvni se uklada tvarnice v nejvys$sim rohu
zakladové desky, pery k vnéjsimu lici,

v tvarnici se osadi na zakladaci maltu
tepelneizolacni v celé ploSe tvarnice v tloustce
min. 20 mm.

v’ Zkontroluje se vySkové osazeni tvarnic ve vSech
rozich. ldealni je pouzit nivelacni pfistroj nebo
rotacCni laser.
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Postup praci u zdeni z pc’>robetonovych4
tvarnic

v' Mezi rohovymi tvarnicemi se natahne zednicka
Snura, pomoci které zalozi cela prvni fadu,

v' prvni fadu tvarnic nosného zdiva se poklada
na zakladaci maltu tepelnéizolacni,

v rovinnost se kontroluje vodovahou, minimalni
délky 2 m. Tvarnice se usazuji poklepem
gumovou palickou,

v’ dalSi fady se vzdy zadinaji zdit vzdy od roh,
osazenim celé tvarnice pery ven. Pred
nanesenim zdici malty vzdy povrch ocisti od
prachu. Kazda fada se zdi podle dukladné
napnuté zednické 3Snury. Presné osazeni
tvarnic se zkontroluje vodovahou! Pfipadné
vySkoveé nerovnosti se zarovnaji hoblikem.
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Postup praci u zdeni z p()robetonovych5
tvarnic

v' Zdici malta se nanasi pomoci zednické Izice, s
vySkou zubu 5 mm. Malta se nanasi po celé
ploSe zdiva tak, aby pfi okrajich tvarnice zustal
pruh bez malty Sirky cca 10 mm (ne vice jak 15
mm), aby se pfi polozeni vrchni tvarnice malta
zbyteCné nevytlaCovala pres loznou sparu.
Nanasi se ryhy hrebene rovnobeznée se stenou,

v svislé prfesahy tvarnic musi byt minimalné 100
mm,
v’ malta, ktera vyteCe ze spary, se nikdy

nerozmazava po ploSe zdiva. Po vytvrzeni se
jednoduse odstrani zbrousenim, pfip. oklepanim.
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Postup praci u zdeni z porobetonovych
tvarnic

v' Prekontroluje se a upravi se rovinnost a vysku
loznych ploch pod preklad,

v' v misté ulozeni pfekladu se nanese zdici malta
a to 1 na svislou stycnou plochu,

v napis musi byt v ditelné poloze a Sipky
zakreslené na cCele prekladu musi smerovat

vzhUru. Minimalni ulozna délka prekladu musi
byt 250 nebo 200 mm podle typu prekladu!
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Postup praci u zdeni z porobetonovych
tvarnic

v Nosna vnitfni sténa se spojuie s
obvodovou sténou napevno — vazbou
zdiva.
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Postup praci u betonovych
skorepinovych tvarnic

v' Skofepinové tvarnice se poskladaji ve 3 az 5 vrstvach a poté se vlozi
vyztuz a cela vrstva se zalije betonem,

v systém je stejny jako v pfipadé realizace zakladu.
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Zdeéeni za nizkych teplot

Zdénim za nizkych teplot se rozumi zdéni v prostfedi s primérnou denni
teplotou nizsi nez + 5 °C nebo pfi poklesu teploty pod 0 °C. Pfi zdéni za
nizkych teplot se sleduji teploty prostfedi, malty, zdicich prvkd a povrchu
ulozeného zdiva (min. +10 °C). Zdici prvky musi byt vzdy chraneny proti
provlhnuti (deStem, snehem apod.). Pri nizkych teplotach je mozné zdit jen za
téchto opatreni:

v klesne-li teplota pod 0 °C do -5 °C: ohfat zamésovou vodu, pouzit maltu o
jeden stupen vySSi, pouzit pfisady a primési ovlivaujici vlastnosti malty
(pouze certifikované),

v povrch podkladu, na ktery se zdi, musi mit teplotu nejméné +10 °C,
v' malty musi byt zpracovany nejdéle do 15 minut po rozdélani,

v’ je tfeba zdit bez pferuseni, maltu rozlévat v malych zabérech, zdici prvky
ukladat bez predbézného vihnCeni a pfi zdéni se nesmi pouzivat fidka
malta (cihly je nutné do maltového loze radné zatlacit),

v zdici prvky je nutné chranit proti desti a snéhu, neni dovoleno zdit z
pfechlazenych €i zmrzlych zdicich prvkau.
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Zdeéeni za nizkych teplot

pri prferuseni a po ukonceni praci musi byt polozené zdivo chraneno proti
mrazu prikrytim tepelné izolacnim materialem (PE félie nejsou vhodné) a
to na tak dlouho, dokud krychelna pevnost malty nedosahne nejméne 50
% krychelné pevnosti odpovidajici znaCce malty ulozené v misté
zhotovené zdené konstrukce — pro kontrolu nutno zhotovit min. 3 krychle
100x100x100 mm,

na zamrzlém nebo jinak naruseném zdivu (napf. rozmaceném) se nesmi
vyzdivat — Casti zdiva, které jsou timto nebo jinym vlivem naruSeny, se
musi prfed dalSim zdénim odstranit, pfiCemz musi byt zajiSténo spojeni
noveé ukladaného zdiva se starym neposkozenym zdivem,

pro porobetonové tvarnice je nepfipustné pouzit prisad proti mrazu do
stavebnich lepidel (popr. omitkovin),

neni pripustné pouzivani rozmrazovacich soli,
zdéni za teplot nizSich nez -5 °C je zakazano.
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Kontrola kvality provadéenych praci

v' Vstupni kontrola:
» kontroly pracoviste a prostredi,

» kontroly materialu — kvalitativni a kvantitativni prejimka, kontrola
podminek skladovani (dle pozadavku vyrobce materialu)

» kontroly vysledku predchozich praci, na které zdéni navazuiji.
v' Mezioperacni kontrola:

» kontroluji se predevSim zakryvane prace — instalace, zabudované
konstrukce apod.,

» kontroluji se take rozmerove odchylky pfi zdeni konstrukci — kontroluje
se hlavné rovinnost konstrukce — odchylky reSi CSN 73 02 05
,Geometricka presnost ve vystavbe®.
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Kontrola kvality provadéenych praci

v Vystupni kontrola:

>

>

zda se zednické prace i hotové Ccasti (subdodavky) prabézné
kontrolovaly jak pri vstupni, tak I mezioperacni kontrole,

zda jsou materialy, polotovary, vyrobky, dolozeny atesty (certifikaty,
schvalovaci protokoly, zaznamy o zkouskach) od akreditovanych nebo
autorizovanych zkuseben,

zda jsou (byly) provedeny vsechny zkouSky a kontroly vyplyvajici z
projektové dokumentace, ZTP, technickych norem a dalSich pracovnich
predpisu,

zda byly dodrzeny podminky prostredi pro zdeni (zimni opatreni,
pouziti chemikalii),

zda odpovida osazeni vyplné otvoru, zarubni, okennich ramu a dalSich
zabudovanych prvkd,

zda drazky a vyklenky nenarusily konstrukci zdi, pilifu, kominovych
teles,

zda byly dodrZzeny vazby zdicich prvku.
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Kontrola kvality provadéenych praci

v Vystupni kontrola:
» zda byly dodrzeny Sifky a vyplnéni spar,
zda bylo dodrzeno kotveni zdiva (napfr. u pricek),
zda se zdivo pilifu se shoduje s pozadavky projektové dokumentace,

zda byly dodrzeny rozmeéry a rovinnost zdiva a zda nejsou prekroceny
povolené tolerance,

YV V VY

A\

zda jsou dodrzeny vSechny rozmeéry dle projektové dokumentace
(konstrukce, osazeni otvoru, zabudovanych prvku apod.).

Priklad:

v" Mezni odchylky svislosti stén:
» vyska stény do 2,5 m: £5 mm,
» vyska stény nad 2,5 do 4 m: £6 mm,
» vyska stény nad 4 m: £10 mm,
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Kontrola kvality provadéenych praci

Priklad:

v' Tolerance mistni rovinnosti povrcht rovinnych ploch (stény s

nedokoncCenym povrchem):.

» pro delSi rozmér plochy do 1,0 m: £5 mm,
» pro delSi rozmér plochy od 1 do 4 m: £12 mm,

» pro delSi rozmér plochy od 4 do 10 m: £15 mm,
» pro delSi rozmeér plochy od 10 do 16 m: £20 mm,
» pro delSi rozmér plochy nad 16 m: £25 mm.

v' Podklad pro zdivo se pod prvni fadu zdiva vyrovna vrstvou cementové
malty tak, aby se odstranily pripadné nerovnosti. Mezni odchylka
vodorovnosti této vyrovnavaci vrstvy nema prekrocit pri délce do 8,0 m %
10 mm (CSN 73 0205).



Spary
Spara u zdicich materialu se déli na:
v’ lozné spary — vodorovné:
» S pouzitim malt — spary tloustky cca 12 mm,
» s pouzitim lepidel — spary tloustky cca 1 mm,
v sty&né spary — svislé:
» plné promaltované — tloustky cca 5 mm,
» nepromaltované piné :
o S kapsou,
o pero a drazka.

60
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Normativy casu (NH)

v" Normativ_€asu — udava, kolik jednotek ¢asu (vétSinou hodin prace) je
teoreticky potfeba na vystavbu jedné jednotky (m? nebo m3) zdéné
konstrukce,

v’ pracnost — je v praxi ovéfena spotieba ¢asu na vystavbu jedné mérné
jednotky konstrukce v zavislosti na podminkach na stavbé.

Popis Jednotky NH
Zdivo POROTHERM 17,5 P+D na MVC, tl. 175 mm m? 0,6839
Zdivo POROTHERM 24 P+D na MVC, tl. 240 mm m? 0,8100
Zdivo POROTHERM 30 P+D na MVC, tl. 300 mm m? 0,9150
Zdivo POROTHERM 25 AKU na MVC, tl. 250 mm m? 0,9400
Zdivo POROTHERM 30 AKU na MVC, tl. 300 mm m? 1,1750
Zdivo POROTHERM 30 Profi, tl. 300 mm m? 0,7400
Zdivo POROTHERM 44 Profi, tl. 440 mm m? 1,0604
Zdivo POROTHERM 30 Profi DRYFIX, tl. 300 mm m? 0,700
Zdivo POROTHERM 44 Profi DRYFIX, tl. 440 mm m? 1,0134
Preklad POROTHERM 7 vysoky 70x238x1000 mm ks 0,2450




Normativy casu (NH)

Popis Jednotky NH
Preklad POROTHERM 7 vysoky 70x238x1500 mm ks 0,2600
Preklad POROTHERM 7 vysoky 70x238x2000 mm ks 0,3000
Preklad POROTHERM 7 vysoky 70x238x2500 mm ks 0,3800
Preklad POROTHERM 7 vysoky 70x238x3000 mm ks 0,4400
Preklad POROTHERM 7 vysoky 70x238x3500 mm ks 0,4800
Zdivo z tvarnic Ytong hladkych, tl. 30 cm m? 0,7965
Zdivo z tvarnic Ytong hladkych, tl. 37,5 cm m? 0,9561
Zdivo z tvarnic Ytong Lambda YQ hladkych, tl. 500 mm m? 1,0575
Zdivo z tvarnic Ytong pero — drazka, tl. 30 cm m? 0,6900
Zdivo z tvarnic Ytong pero — drazka, tl. 37,5 cm m? 0,8578
Zdivo z tvarnic Ytong Lambda YQ PDK tl. 450 mm m? 0,8800
Preklad nosny porobeton, svétlost otv. do 105 cm ks 0,2420
Preklad nosny porobeton, svétlost otv. do 180 cm ks 0,3010
Preklad nosny porobeton, svétlost otv. do 375 cm ks 0,4560
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Vypocet doby trvani procesu

Pro vypocet doby trvani procesu se pouziva nasledujici vzorec:

, mnoZzstvi Xpocet NH
Doba trvani = potet soucinitel pocet hodin [dny]
o o X napéti X ve xXsmeénnost
pracovniku .
norem smene
kde:
mnozstvi mnozstvi konstrukce, v napf. m3, m?, m, t, apod.,
pocCet NH normativ casu, viz predchazejici tabulky,
pocet pracovniku pocet pracovnikul realizujici danou konstrukci,
souc. hap. norem vyjadruje zvySeni nebo snizeni intenzity prace oproti
norme casu,

pocCet hodin ve sméné délka pracovni smeny, napr. 8 Ci 12 hodin,
smennost poCet smén za 1 den.
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Chyby v realizaci
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Chyby v realizaci
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Chyby v realizaci
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Bezpecnost a ochrana zdravi pfri praci

v’ Pfed zahajenim praci musi vSichni pracovnici projit Skolenim o
bezpecCnosti prace na stavenisti a pri pracich, o tomto skoleni se vyhotovi
zapis a vsichni pracovnici stvrdi tento zapis svymi podpisy,

v’ bezpeCnost prace na stavbé se Fidi predevS§im nafizenim vlady

€. 591/2006 Sb., o blizsich minimalnich pozadavcich na bezpecnost
a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich,

v’ zakonem ¢. 309/2006 Sb., o zajisténi dalSich podminek bezpednosti
a ochrany zdravi pfi praci a zakonem,

v’ nafrizeni vlady €. 362/2005 Sb., o blizSich pozadavcich na bezpec¢nost
a ochranu zdravi pfi praci na pracovistich s nebezpeCim padu z vysky
nebo do hloubky.
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Otazky na zkousku

Vysvétlete pojmy: vyrobni, skuteCny a skladebni rozmér zdicich prvku s
uvedenim prikladu.

PopiSte pfipravenost stavby a staveniSté/pracovisté pred provadénim
zdicich procesu — nosné konstrukce.

Vyjmenujte a popiste primarni i sekundarni dopravu materialt pro zdeéni.
Popiste zasady skladovani materialu pro zdéni.

Vyjmenujte a popiste pasma na pracovisti u procesu zdéni.

PopiSte a schematicky nakreslete deleni procesu zdéni dle vysky.

PopiSte a schematicky nakreslete postup praci u zdeni z tvarnic typu
Therm.

PopisSte a schematicky nakreslete postup praci u zdéni z porobetonovych
tvarnic.

Jakeé jsou zakladni zasady pfi zdéni za nizkych teplot.
Vyjmenujte a popiste jednotlivé body kontroly kvality u zdicich procesu.






